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Val av teknik

r defekttyper

Lamplig

Alternativ
beteckning

Defekter vid
tubplattan

Cirkulara
sprickor

Invéndiga Utvandiga Axiella
Applicerbar pa pitting pitting Sprickor

Inv. gods-
fortunning

Utv. gods-
fortunning

Fordelar Nackdelar

Icke Kan inte detektera

_ Tillganglighet, enkelhet  cirkulira defekter.
= PHED SR | G \/ \/ x \/ \/ och lag kostnad L&g nogrannhet nira
tuber stodplat och tubplatta
s Hog kanslighet pa alla Ulirres e
ECA Def-Hi 2020  ferromagnetiska v v v v v v v 2 e bestallning (kraver
typer av defekter e
tuber framforhallning)
. . m Hoéga krav pa rengoring.
Magnetisk Ferromagnetiska Hog
-B- <1990 Svérutvirderad. Kansli
Mattad EC D-B-IDMA tuber X provningshastighet varutvarderad. Kanslig

for storsignaler.

Optimal for att Medel-lag hastighet.

Remote D-AT-ID F tisk
Field D-AT-IDX <2000 tjtr)r;magne ska X v v X detektera utdragen Lag kanslighet for sma

& A godsfértunning defekter.
Remote Ferromagnetiska et Mede! ti”hlég- h

) RFA 2023 < v v kanslighet for alla provninghastighet.
Field Array tuber defek Tillverkas pa bestallning

typer av defekter. (kraver framférhalining)
: Hog kanslighet for
. Ferromagnetiska . r .
Near Field invindiga defekter. Ingen kénslighet fér
Aoy NFA 2016  tuber med fenor v X x x Mycket ldmplig fér utvandiga defekter.
(ex. luftkylartuber) luftkylare.

IRIS Samtliea tuber Detekterar det mesta Stora krav pa
(roterande IRIS <2000 g \/ x x \/ exkl. sprickor. Ger rengdring. Kraver

um)

med slat insida

matvarden i mm.

vatten. Lag hastighet.



